FAMILIA WOODTRONIC

Alta tecnologia para toda
clase de sierras
circulares de metal duro
Produccion o reafilado



La familia Woodtronic - para todas las sierras
circulares de metal duro. Mecanizado de madera,
plastico, metal, metal no férrico, plexiglas

Con ka estrategia de famiila de produc-
tos, WALTER ha adoulride fama a nibval
mungial. Una familia de productos ofre-
ce mis soluciones 8 medida para cusl-
quler tipe de necosldades, Al lgual que
Ea gran tamilia Waoodiranic. En i3 gama
e disrmetros entre 80 y 850 mim, no
hay ninguna slama cireular con filo de
matal dura que no puada ser reafilsda
o produckda por una Woodtronic.

WALTER maraa un hito con & nseave
=sene Woodtronic, Un respaldo grafico
facdlita onemmemants of afilado de cuai-
giiker tips de formas ¢ sacianciEs oa
dientes. El afilado de flancos se desar-
rolla de forma igualments confortable
con la nueva Woodtronic N BF, Y
con los componenies sdicionales, co-
e &l cargador de  reafilado o de pro
duccion, se alcanzan gradas da
automatizacitn de primar rango.

Tambidin o afilado do los flancos dol
diante as solucionado de forma canfor-
table con ko Woodtronic CNG 6F. Com
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ponentes operatives opclonales, como
&l carpador de 3 palaias o el de prodoc-
¢ion, 88 alcazan gredos de automatize-
cion de primer grado,

El afitacdn completo de siermes de dienles
concavos - afilado de la frente del dionto
v afilado de |a geometria da disnta pla-
no/tejado en &l dorso- &s s0lo un ejen-
plo de las ventajas do la nuowa
Woodtronle, Lina parta iImpartants del
axito de sste adalants tenico 18 oors-
apomnde Bl softwere de WALTER, un sofl-
warn qua utiliza como basa al confor-
tahils sistama opeative Windows 95 y
gue posibilita @nle & programacidn
astAndar comn la pragramacian lbre

Las slarms circulares de matal dum afi-
Iacias povr WALTER =& aplcan an todos
los seciomes de la industria: en la ex-
plotacion Torestal pera gl mecanizado
da madera: &n la industria de! mushla
parE imadera, malerial sintalico v midgle-
rales compuastos de maderd; en la
fabricacitn de yventanss, nara madss,
resateriel sinkatico v alurminio; en o de
coracion do intenorgs, para materiales
compuastos. plaxinlds, metalas no e
ncos y meialas.

GGracias a una tecnologla punta de afi-

et gue incliye sottwam, formEcion y
sonvicio téenico, WALTER se convieno

tarmhign an ssle Ambito an =0 Colsbor-
didoer & Braledmas.

Lirecciones intemacionales 19

| az sharas ciilares de MD affeces por b
famiia Waoodlronic se hanm impluesio en lodos
o sootonas, dosdo b indsinia de B manam
0 la incustrs ow muedle haste las mes dife-
resales rErmEy chd rmuci rdaalo ool meial

v cinl pidsticn
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La Woodtronic CNC 5D -
para el mecanizado completo en la produccion
y el reafilado

Con sus 8 ejes dindgmicos CNG, s
Woodtronic CHC 50 produce y afila
todas las geomatriae de dlentes con la
MAxiMa preacigion. SUs componantas
mecanioey y eleclioes estan conce-
bldos para rondie al mdximo, Una cans
truecion astabla v aquilibrada girve de
base para un allado preciso v ung lar-
ga vida Ot Las sarvomotorss tifisicos
oon circuito reguiRdor camadn v desa-
rrolie dinanisey de pobencis aseguran
un gxcokents mndimicnto de afilado
Los motores v &l control, da probada

El patpadar da madicidn o sons controiln al

POSICIONEMASTINg ¥ de, dnied e §MDRIET o
eficacia en la industria, 90N de man- HIHAL IO bk pardmslros nocsde0s, o 1
tenimiento sencillo y extremadameante elamplo, &f grosor de hoja, ancho de cors, .

RAQUMES. crifimanii, ol

Una caracteristica tiplca de WALTER

&g Ia facilidad da manajo: claridad an

Ing textos, sancillo controf de usuarnio &
medianle WALTER Window Moda Humsley portirasls CNE S cor misek

perfecta ergonomia. Pana que e rends frontai y dorgal

mianto divierta. Los sxperios an afilado
o gaban gpreciar,

Lintctned parciy ONG: con modidias prododon
mimadas © varinbles - fodo 81 positve

Excana dn afifada CNE 50 mmpayinimas ‘l

Mecanizado completo de sierras de dientes concavos

[E-

Cion br Woodiroveg CNG 80 covr Temlio e devle cormoeve se o resbcuc o derseo L worpdo; @ MeCENERID Compe o o ow
slara de dlents concave. Afilsdo fmntal de dlanfs cdncave ¥ doms! an una =ods nparacidn ®



Wandtranie CNC 50, una unidad com
pacla de gran rendimignlo gue astabls-
co astandares on ol afilado con 6 gjes.

Estuble - Exacta -

bancada maciza de fundicién que Sarvomotorss con slstema de medicidn Rapida -

amortigua sz oecilacionas, afa calidad integrado, posicionamisnto axacto de Servomotores intasicos de gran dins-
superficigl en al disnta los ejes migmo, tempos secundarios reducidos




Woodtronic CNC 6F -
La especialista en flancos
para el afilado de produccién

OUO [

La Woodironie ONC FR afila setns flsncos os
oientas & Una §ola operecidn. Las romas e
afilodo estan ruorcedes e rofo

La calidad de cone de la hoja de sierma
dapende an gran medida dal afilado de
Ins flancos.

La Woodtronic CNG 6F so ha aspoecia-
lizado an al afilado de flancos. Por
ajEmplo, e dngulo de incidencia radial
a5 formado por los doe ajes NG, Y1 &
¥2. Gracias a o= B epes CN dingmicos
es capae de alcanzar ol maximo rand|
mionto, ¥ allo =in imites en cuanto a la
forma y sacurncla da disntes,

La Woadtronic CNC GF consta da oz
mMiEMOs componantes constructivos

que la Woodtronic CNG 50 y &s igual-
manta fAcl de manajar. Gomo nesultn-
do: bajos costes de prodecalon y de
mantenimienta.




Woodtronic NC 3 -
La especialista en el reafilado
para cualquier geometria de dientes

Ft m‘-’m.;{u

La Waadtronle NC 3 con softwarg
WALTER a8 una invessidn miuy rantabla
El corlo bempo de aprendizas v 1a
plovada eficacia, gracias al contral G v
A lps fras ajas CN, han sldo los factores
determinantes de [a buana tama coma
ospocialista an reafilado gue la NC 3

ha adguirido an &l mearcadao

Una virtud muy espocial es su aplica
cin univarsal para todas las sleras
circulares de melal duro, sin mpodar

la forma v sacuencia de dientes. El solt- Excann da afiladn: Aiaci dores cle dionio
wara WALTER para las formas de diente aitevrio, Le care fronte! 20 afig bescuigngo
eglandar v el de programacion libee in mancaimente &f e B. No 0s nocesang
han hocho posible. Gon la Woodbonic camibiar la musla,

N 3 &l raafilada ya nn fienes srcretos.
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Woodtronic CNC 5D con cargador de 3 paletas -
Reafilado y afilado de produccion
Automaticamente en régimen de turnos

Los resfilsdores y fabricantes conocen
el lastidioso problema: practicamante
todas las slarras chreulares da metal du-
rm Bon diferantes an cuanto al diametro,
torma y secuencia de logs diontes
WALTER ofrace con esta combinacion

para |a gama de diametros entre 150 v
{90 mim, wung SolGion argamants ospa-
rada. Plsnamanis aquipada, 18 instala-
citin a8 capaz da rabapr aulomalice-
meie durante vanos tmos con un
minime de porsonal

Iaviiznfe idser (npcionallSe colocan previe-
mere B serras i i oo e ob

S& pueden gptiar ks skeris SpEienda
-_.-_.-,.|'|_|ll,l||;-,|' o, AT B8 comeigus L0 reariis-
rin rantatie,

La carga LJoadtica® ha dajacdo de ger LN
problama. Inciusn Ra hops de sers con
dimntas concavos son afiladas mediante
ur agregado opoional para of rectificado
do dientes concavor. El muavo camacnor
e 3 paleias auments s capacidad de
liledo hasta 100-120 hojas de siemra

Log detos de sfiledo son lomados en la
secuencla de alimentacidn de laz hojaz
de sharra & introducidos en el control
Wondtronic.
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La programaomon parg s proxima paleta
sz produce paralelamanto al elela da
afilada en curso. Da asta forma, 1A
Woodtranic GNG 50 con cRrgador pus-
de ser programede previamente duranie
gl turno do dia para despuds afilar ai-
tomaticamants s Spusantes urmos,

TR




Deinlle ool cavgudor de J paletas.

En of coniro v & 8 guiends o peletas con
lax pimran por afitar y sohim by odols dorechs,
fea hjan e séerro ya effedes. Opcfonaimants
DA SObCIWED LarmitserT un ByUTERTIETTIo
de 2 palsfas.

b
WALTER

L-.|||.|r_'|ur.'. L Irnrl:opwmdw [#:]
nalatas nary i GNFROGR ¥ MRCENICHN
de paletas ahorrando anargia.




Instalacion de produccion de hojas de sierra automatica
con cargador de produccion de alto rendimiento

y hasta cinco Woodtronic CNC 5D / 6F

Con esta combinaclan de magquinas,
WALTER afrace a los fabricantes de
sigrras circulares de metal duro una
solucion Eonica perfecta par |a produs-
clém de eualquler tipo de slerras. Gracias
A ella sa pusdan alilar en sericia gin
operany incluso las mas complicadas
goomatrias. El proceso consta de das
rniclos de afifado gue se lloven o cabo en
dus maguinas. Primeno so afilan log flan
cos do ia sierra an la CNE 6F y posterior-
rmarnta la CNC S0 realiza &l macanizado
complato de i carg frontal v dorsal ded
diema

El transporie de las hojas de siema desde
of carmo de carma 4 la maquina de afilado
y vicaversa ek automalizedo por un smsle-

ma de mbote con cuatrn ajes NG
Bl gontrol da ks mAguing e encemge
de optimizer & ranspore siguiendo
&l compis de los ciclos da afifada

El cargador de produccion esid eguipa
do de serg con un modem estindar
para &l disgnastico a distancia y la ina-
tulncion de softwane. De este modo @
asggura adicionalmente al funciona-
misnto con un minimo de oparRnios,
por sjamplo, durante el fin de semang.

La baea Inlcial asta compuasia por una
Wondtronic CNC 6F v dos Waoodtronic
NG 5D encadenadas a travds dol
camador da produceian, Azl como ires
ciarrod de camgi pof Muguing con wkd
capacidad entre B0 y 100 hojas de siema
RQr Garmg.

Cargador de progucdn du ild rordirsild con biaso mdgraitics hilataial, Thma e s gl o
o afikada ¥ anfrega o= la hoa de shere por afifar e un $0io pase de rebalo

10

En total pusden ser encadenades haste
cineo rdguinas, Los pardmetros rele
vantes 3 considorar son las geomatrias
de las hajas de slerra. &l nimarn de
plaras y los ciclos de cambse de
programa.”




Liermnpio e wha instatackin o8 produncidn oo
oyes de merra aulomdiica con dax Wonn-
Irowwe CNC 80 [ragiumerie ¥ n;.‘\e,'r'c:'n'.u.l_m o
aflacia frneal ¥ dorss, el couno wie Wood
tromdc CNC B [eentro) para ai afifeca e lns

ST
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Woodtronic CNC 5D y CNC 6F
Control CNC con WALTER Windows Mode
Servoaccionamientos trifasicos de alto dinamismo

El maaneso sencillo, tan caractoristica
de WALTER, se hace posibla gracias

al WALTER Windows Moda con pantalia
plana y &0 color TFT colocade en opis-
ma pesicidn ergondmica. El WALTER
Windows Moda fuia al aperarnio de tar-
ma fAc v sagura & traves de los distn-
(s mends de ntroduccion de datos
Carnfort am al manajo, unes cualided
WALTER = la mejor fonma de aprender
y rmolivarse,

Las Indicacionas de soffware se llevan g
ta préactica & través de un contol CNC
con posicionamiento dindmico axial

Esta configuracidn concede toda tipo de
posiblidadas al afilado de sieras crou-
lares de metal duro. La Woodtronic CNC
5 es capaz do mealizar de forma facil v
rapida incluso aguelias geometies com-
plicedas que antes necesitaban una

larga praparacion
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Para consogulr un perfectn acciona-
mignts, WALTER apussta por ios
sarvamotoras asicos con circuito
carado reguiador de posicion. Una
solucidn gue cumpls con todas las axi-
gencias an o que mapecta o b dindri-
ca vy o b exaclilud de posicionamicnto.

Como comssponds 8 un producto de
tecnoiogia punta, g Woodtnonic son
de mantenimianta sencilla y Naxible,
presentan una astructura compacta y
posean wn desancllo dinamico de
polencia. Un sistema de medickin inle-
gradn parmite cantrolar &l alto ndmeno
di reveluciones con la madma praci
sitin, y gracias a los servoacoiona-
miantos trifgsicos de aito dingmesimg
BA COnRgUe Bloenzar un excelento
rermdirmieilo de afilado.



Control de trayectoria WALTER CNC
Maxima precision de contornos, maxima flexibilidad

Laa posibilidades futurns de recione-
lizacidn se escondan tras las goomitrias
¥ soouencias de dientes onginales. Aqui
tiene &l usuario de Woodtronic una gran
ventaja. Gon la interpalacidn CNG de
trayactora y con distining peogramas
software para la programacian flebis,
WALTER sa halla pardfectaments prepe-
rada para estar v la cabara o8 BEIAE AUG
vas tendancias

Ejemplo de diseno
de forma
afilado dorsal

y

Dorso con rami e
M e lg vivula

El control CNC de trayectoria
para toda clase de geomeatrias

El control GNG de trayectora s capaz
d& tamar ualgquier curve, Saa cual eaa
la forma qua ha de adquirir el domsa,

la frente o el flanco. Graclas 3 oate con-

trol de cjos intefigente y de gran mewill-
dad, tanto la Weodtronlc CNG 5D,

para e shlsdo trontal v dersal, como la
Woodtronic CNG 6F, parm &l afilado do
flancos, eo oncuentran mmejorabilemants
equipadas para todo tipo de Innevacio-
nes Tuluras,

Ejemplos de disafio de
forma Perfil dorsal

13

Cenhg! ¥ en of dorso

Ejemplos de disefio
de forma
Contorno dorsal

Angie d incidunioia
thovsd! con fadlio aan-
o

iacanizacky damsal cornr
v facefos

Ejempio de disefio
de forma
afiladn de flancos

T T T | p— ey
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Software WALTER -

Programas standard o programacion libre
La flexibilidad es nuestro as en la manga

N IDE0 DL

F8 Mare End _]

La estralegia de sollware WALTER sa
bass tanto an programas estandar como
on la programacian libre. Supons o ca-
ming mis directo que lleve dal primar
dibujo a ka sisrma ya terminada. Afiledo
immadiato &in programacion provia: dsie
&3 el objeliva gue hemos consaquida al-
CANZar.

14

Basta con pulsar la lecle de funcitn “F
corraspondianta para accoder al progra-

ma de softwen desaacds;

L “Drinrts altermo”

P2 “Diberte planc”

P3 *Chente plano/trapezoical™

P4 “Dignte plano/tejpdo™

PS “Dignte lrapesoadal”

PG “Puntiagudu por un Eda”

P7 “Mecanizado de can frontal®
PB Programacion libme da formas

P11

ospeciales con cuslguiar
saGiencia de diantos.

“Programa do rabajo®

Mediante la focla “Seguir” se pueden
selgccionar Ins sigulentes programas:

P12 “Goometra Braunschweiger”
F13 “Programa de diente concavn”™

lodos los programas incluyen un
“Programa de reparacion”

v




Paguete de software P8
“Programacién libre"

El mas competitive es agual quo pusde
produgir o reaiilar |a totalidad de sisrmas
cireulares de miotal duro. Para el meca-
nizadno e sieras optimizadas hamos
disenado & paguete P8 da softwars
"Programacids libra".

Coon su wywde, o operario pusds com-
ponar rdpidaments su programe ideal,
Dentro dal mangen da didmotnos. prede-
lerminado, puede programar Ibramants
las formas y secusnclas de dientes,

Paguete de software P12
‘“Diente Braunschweiger”

Les sieres circulares con disnts Bracin-
schweiger han akcangado una posicion
da privilegio en ol corto de aceno,
glumindn y matales no lérrcos

Graclas a osta nuova gemerackin de
aoltwarns, sa pueden producis y afflar
conformadores de virules v rompaviru-
tas an las versionas mids variadas,

L) |
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Serie Woodtronic -
Datos técnicos

at u:-cturli:r

£0-1.000 mm

BO-#50 mmun

BO- BD=-B50 mm
Lhametro de agujerc central a partir 10 mm a partir 10'mm a partir 10 mm
Espesor do sierra baso hasta & B mim hasta & 12 mm hasta 2 12 mm
Pasn e disnte 6-125 mm 4125 mm 4-125 mm
Angule de cars de desprendimiento -25/+M grados -40/ 145 gradas
de Incidencia del dorso 1-25 prados 1=} gracios
Diarmatro e mueda atirasiva max. 160 mm miax. 200 mm max. 1256 mm
Patencia de accionamientd & apro. 3000 min-1 1,0 KW 1 kW 11 kW
: awit : T 1800 hy 128500 ky
T kWA 12 kWA 12 kvA
aprox, 7O 1 apros. 150 | apros. 150 |
50 /min & 3 bar B0 Umin a 3 bar 60 Vmin a 3 bar

aprnx. 100-120 hajas da siara

150-750 mm

A0-100 hojss de sierra par carm

150-800mm (opcién 150-880mm)

Todas las madidas an mm

Woodtronme NG 3
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Waadtranic CNC 50 con cargader de J palelas

I CNC &6F

Wiondtraniz CAE B0 i CNC BF con cergador de produceitin, medidas a poticidr okl ciiorie

17



