@ O.M.A.-System
C.M.A.-System

Wenn Sie Ihre
- Kehimaschine taglich
- mehr als zweimal
umriisten, dann brau-
- chen Sie das Weinig
Mefi- und a
Anzeige- |
system.
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sparen Zeit, Holz und Nerven.




Der neue Weinig Ke
moderne Einstellhilf
auch nutzen. Ab so

Moderne Kehlautomaten
konnen viel mehr, als Sie
vermuten. Weil sie mit
mechanischen Zahlenan-
zeigen ausgestattet sind.

Die Vorteile sind beacht-
lich: Sie wissen, jede
Spindel 148t sich in zwei
Bewegungsrichtungen ver-
stellen: Radial, das heiBBt
in der Radiusrichtung,
und axial, das hei3t in der
Achsenrichtung. Auf der
mechanischen Zahlenan-

RADIAL

zeige konnen Sie die
radialen und axialen Spin-
delpositionen mit einem
Blick eindeutig ablesen.
Ein ungenaues Zihlen
von Teilstrichen entflit,
die Spindeleinstellung
geht schneller und wesent-
lich genauer. Verstellungen
konnen auf 1/100 mm

genau vorgenommen
werden. Dariiberhinaus
konnen Sie IThre mechani-
sche Zahlenanzeige so
einstellen, da3 Sie das

fertige Holzmaf3 ablesen
konnen.

Wer allerdings sein Werk-
zeug auch vermessen
kann, macht den entschei-
denden Schritt voran in
Bezug auf Profilpriazision
und Riistzeitersparnis.
Denn sind Radius und
Hohe des Profilwerkzeu-
ges bekannt, kann die
exakte Bearbeitungsposi-
tion der Spindel ermittelt,
d.h. errechnet werden.




automat hat eine
e. Sie soliten Sie
ort.

Das macht der
Weinig MeB-
Stand fur Sie!

Die graphische Darstel-
lung zeigt, wie einfach
und problemlos das funk-

tioniert: Sie kennen die
MaBe des herzustellenden

{ Profils, z.B. 100 mm breit,

£ 15 mm hoch. Die MaB3e

5 des Werkzeugs ermitteln
Sie mit Hilfe des Weinig-
MeB-Standes. Beide Mal3e,
d.h. Holzbreite und Werk-
zeugradius ergeben das
Einstellmal fiir Ihre Kehl-
maschine, hier im Beispiel
170 mm.

Dieses Verfahren gewihr-
leistet die schnelle, prizise
Bestimmung der Spindel-
position. Auch angelernte
Mitarbeiter konnen die
absolute MeB- und Wie-
derholgenauigkeit fiir

jedes Profil garantieren.

SchluB mit dem Probe-
hobeln. Das erste Werk-
stiick stimmt -\




Es geht auch
manueller und
preiswerter.

Beim O.M.A.-Mef3-Stand
l4uft es genauso ab wie
beim C.M.A.- System. Der
Unterschied ist lediglich,
dal3 Sie die exakte Spin-
delposition aus ProfilmaQ
und Werkzeugmal3 durch
eine vorgegebene Formel
errechnen. Der integrierte
Kalkulator hilft dabei. Ma-
nuell tragen Sie die Werte
in das Datenetikett ein.
An der Kehlmaschine die-
nen diese wieder zur Ein-
stellung der Spindelposi-
tion. :




